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Application STATOP 4860

Câblage  RS-485
Exemple d'application : usine de production de tuiles

Une usine de production de tuiles possède 5 lignes de production. Chaque ligne de production est équipée
de 16 unités de STATOP 4860 pour commander la température d'un four. Les consignes de température  sont
commandées et les mesures surveillées depuis la salle de contrôle et ceci  afin d'améliorer la qualité et
la productivité. La solution la plus efficace  est d'utiliser 80 unités de STATOP 4860 équipés de carte RS485
plus un convertisseur RS232 / RS485, un PC et un logiciel de contrôle commande (supervision) et une
communication en protocole MODBUS.

Le système est câblé comme indiqué dans le schéma suivant.

Four 1

Four 2

Salle de commande

Fil double torsadé, distance max. 1 km

Four 3
Four 4

Four 5

RS485

BORNES DES STATOP
 TX1 –> N° 9
 TX2 –> N° 10
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 *Résistance de terminaison 220 ohms / 0,5W

*

PÔLE 	 ÉQU IPEMENT 	THERMIQUE 	DE 	 CHAUV IN 	ARNOUX

244, av. Franklin Roosevelt - 69516 VAULX-EN-VELIN Cedex - France
Tél :  (33) 04 72 14 15 40
Fax :  (33) 04 72 14 15 41

e-mail : info@pyro-controle.tm.fr
www.pyro-controle.tm.fr


		2002-10-01T10:11:28+0200
	VS




